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Verfahren zum Applizieren eines wiederverschlieSbaren 
AusgieSelements an einen Behalter und danach 
hergestellter Behalter 



Die Erf indung betrif f t ein Verfahren zum Applizieren 
eines eine Giefiof fnung und einen Flansch aufweisenden und 
mit einer abnehmbaren Kappe wiederverschlieSbaren 
AusgieSelements an einem eine Of fnung aufweisenden 
Behalter sowie einen nach einem solchen Verfahren 
hergestellten Behalter, 

Wenn im folgenden von ^ Behalter' die Rede ist, so sollen 
darunter jegliche Behalter verstanden werden, ohne 
Einschrankung auf deren Art, Querschnitt, Form oder 
Material. Gleiches gilt fur die zu verwendenden 
AusgieSelemente . Die Erf indung umfasst alle Arten von 
wiederverschlieSbaren AusgieSelementen, einteilige oder 
mehrteilige, solche mit Schraubverschlussen, 
Schnappverschlussen oder dergleichen. 

In der DE 690 21 078 T2 ist ein Verfahren zum Befestigen 
einer einen Flansch aufweisenden GieStulle an einem aus 
einem Karton/Kunststof f -Verbundmaterial bestehenden 
Kartonbehalter beschrieben. Die GieStulle wird mit einer 
bereits an ihr befestigten Dichtmembran (Verschlussf olie) 
und einem vormontierten Schraubdeckel in eine 
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ausgeschnittene 6f fnung der Kartonwand eingefuhrt und 
dort mittels eines uitraschall -Horns und eines -Ambosses 
an dem Kartonbehalter befestigt. 

Ein ahnlicher Stand der Technik ist in der DE 692 06 903 
T2 offenbart. Auch bei dem dort beschriebenen Verfahren 
ist die Verschlussfolie bereits vor dem Applizieren des 
Ausgiefcelements an den Kartonbehalter am AusgieSelement 
f liissigkeitsdicht angesiegelt . 

Nachteilig bei dem zuvor genannten Stand der Technik ist, 
dass der Behalter stets eine vorbereitete Offnung zur 
Aufnahme des AusgieS- bzw. Entleerelementes und eine 
weitere Offnung zum Befallen aufweisen muss. Dies fuhrt 
zu einem relativ hohen konstniktiven Aufwand bei den 
Applizier- bzw. Fullmaschinen und ist auch hinsichtlich 
der Hygieneanforderungen von Nachteil, da - wie schnell 
ersichtlich - die Sterilisation der bekannten Behalter 
stets erst nach dem Einbringen und f lussigkeitsdichten 
VerschlieSen des AusgieS- bzw. Entleerelementes erfolgen 
kann. 

Der vorliegenden Erf indung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, das eingangs genannte und zuvor naher 
erlauterte Verfahren zum Applizieren eines 
AusgieSelements an einem Behalter fur Getranke oder ein 
anderes f liefif ahiges Produkt sowie einen nach dem 
Verfahren hergestellten Behalter so auszugestalten und 
weiterzubilden, dass das zuverlassige Applizieren 
ermoglicht wird. 
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Verf ahrensmafcig wird diese Aufgabe bei einem Verfahren 
mit den im Oberbegrif f von Anspruch 1 angegebenen 
Merkmalen durch die folgenden Schritte gelost: 

- verbinden des AusgieSelements mit einem die Offnung 
aufweisenden Deckel des Behalters durch 
flussigkeitsdichtes Befestigen des Flansches des 
AusgieSelements am Deckel, 

- Ansiegeln eines Abschnitts einer Verschlussf olie am 
AusgieEelement, so dass die Giefcoffnung des 
Ausgiefielements noch of fen bleibt, 

- Flussigkeitsdichtes Verbinden des Deckels mit dem 
Behalterkorpus, 

- Ffillen des Behalters mit einem Produkt durch die 
GieSoffnung, 

- verschlieSen des Behalters durch Ansiegeln der 
Verschlussf olie an dem Ausgiefielement in der Weise, 
dass die Giefioffnung des Ausgiefielements 
flussigkeitsdicht verschlossen ist, und 

- Aufbringen der Kappe auf den Ausgiefielement . 

Die Erfindung hat erkannt, dass ein „Aufteilen tt des 
Behalters in Deckel, hullenartigen Korpus und Boden zu 
einer vereinf achten Herstellung der »komplizierteren' 
Teile wie der Verbindung des Deckels mit dem 
AusgieSelement fuhrt. Dabei ist es nach einer weiteren 
Ausgestaltung der Erf indung moglich. dass der Boden vor 
Oder - alternativ - nach dem Aufbringen des Deckels mit 
der Hiilse flussigkeitsdicht verbunden wird. 

In weiterer bevorzugter Ausbildung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass der Flansch des AusgieSelements an der 
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innenseite des die Offnung aufweisenden Deckels befestigt 
wird, so dais der Ausgiefielement die dffnung im Deckel 
durchdringt . Diese Art der Einbringung des 
AusgieSelements hat sich besonders bewahrt, da ein 
Abreifcen des Ausgiefcelements von dem Behalter, wie es bex 
von aufien auf solche Behalter aufgesiegelten 
AusgieSelementen (beispielsweise durch unsachgemaSe 
Behandlung oder Transport) auftreten kann, zuverlassig 
ausgeschlossen ist. Des weiteren treten die im 
Offnungsbereich offenen Kanten des Verbundmaterials nicht 
mit detn Produkt in Beruhrung. In vorteilhaf ter 
Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass das 
Befestigen des Flansches des AusgieSelements am 
Behalterdeckel durch Kleben oder VerschweiSen erfolgt. 

Die Abfallmenge (Verschnitt) des Folienmaterials fur die 
Verschlussfolien kann dadurch minimiert werden, dass zum 
Aufbringen der Verschlussf olie auf das AusgieSelement dxe 
Verschlussfolie erst unmittelbar vor dem Ansiegeln des 
Abschnitts aus einem von einer Folienrolle kommenden 
Folienstreifen ausgestanzt wird. Nach diesem bevorzugt 
einbahnigen Aufbringen der Verschlussfolie kann im 
weiteren Verlauf des Verfahrens das Fullen und ggfs. 
Sterilisieren auch mehrbahnig erfolgen. 

Die nach dem erf indungsgemafcen Verfahren hergestellten 
Behalter konnen sowohl fur Frisch- ale auch fur Aseptik- 
Produkte verwendet werden. Nach einer weiteren Lehre der 
Erfindung konnen bei Aseptik-Produkten der Behalter und 
die Telle, die mit dem darin eingefullten Produkt in 
Kontakt kommen, vor dem Fullvorgang sterilisiert werden. 
Es ist jedoch auch moglich, die erf indungsgemafi 
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hergestellten Behalter auch erst nach dem VerschlieSen 
gemeinsam mit dem abgefullten Produkt zu sterilisieren, 
beispielsweise in einem Autoklaven. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung des 
erfindungsgemaSen Verfahrens besteht darin, dass der 
Behalter mit dem daran bef estigten AusgieSelement und der 
an das AusgieSelement angesiegelten Verschlussf die hex 
ge6ffneter GieSoffnung des AusgieSelements zumindest mxt 
dem das AusgieSelement aufweisenden Deckel des Behalters 
in einen abgegrenzten Bereich eingefuhrt wird, der der 
Zufuhrung eines Sterilisationsmittels in Richtung des 
Behalters dient und den Umf ang des Behalters im Bereich 
des das AusgieSelement aufweisenden Deckels dicht oder 
mit geringem Spiel umschlieSt. 

Eine hohe Sicherheit gegen eine Verunreinigung des in den 
Behalter eingefullten Produkts oder der produkt fuhrenden 
Teile wird insbesondere dann erreicht, wenn nach einer 
weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung des Verfahrens der 
Behalter zumindest mit dem das AusgieSelement 
aufweisenden Deckel wahrend des Pullens des Behalters und 
des f lussigkeitsdichten VerschlieSens der GieSof fnung 
durch Ansiegeln der Verschlussf olie am AusgieSelement xn 
dem abgegrenzten Bereich verbleibt. 

Bei dem anzubringenden AusgieSelement handelt es sich 
nach einer weiteren Lehre der Erfindung urn ein 
AusgieSelement mit einer dement sprechend als 
Schraubdeckel ausgebildeten Kappe. Dabei kann das 
AusgieSelement an seinem AuSenumfang vorzugsweise exnen 
gewindefreien Bereich zum Ansiegeln eines Abschnitts der 
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Verschlussfolie aufweisen. Der Bereich zum Ansiegeln des 
Abschnitts der Verschlussfolie ist bevorzugt als 
Abf lachung ausgebildet . 

Weitere bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen angegeben. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein 
bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel darstellenden 
schematischen Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung 
zeigen: 

Fig- 1 einen Deckel eines Behalters mit einer Offnung 
zur Aufnahme eines Ausgiefielements vor dessen 
Einbringen, schematisch in Seitenansicht , 

Fig. 2 den Deckel aus Fig. 1 mit dem Ausgiefielement nach 
dessen Einbringen, 

Fig. 3 den Gegenstand aus Fig. 2 mit darauf 
auf gesiegelter Versdhlussf olie 

Fig. 4 einen Behalter mit appliziertem AusgieSelement 
wahrend der Sterilisierphase, schematisch im 
Querschnitt und um 90° gedreht dargestellt, 

Fig. 5 den Behalter aus Fig. 4 wahrend der Fullphase, 

Fig. 6 den Behalter aus Fig. 4 mit verschlossenem 
AusgieSelement , und 
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Fig. 7 den Behalter aus Fig. 4 mit verschlossenem 
~ AusgieSelement und aufgesetzter Kappe. 

Wie in Fig. 1 dargestellt ist, wird zunachst ein 
AusgieSelement 1 eines AusgieSelements in eine Of fnung 2 
eines Behalterdeckels 3 eingef uhrt . Die Form des 
Behalterdeckels 3 ist auf den Querschnitt eines nicht 
dargestellten zu fvillenden Behalters abgestimmt und weist 
einen nach oben abgewinkelten Rand 4 zur Verbindung mit 
diesem Behalter auf . Das AusgieSelement 1 ist einstuckig 
mit einem Flansch 5 versehen, der an der Innenseite 6 des 
Behalterdeckels 3 anliegt, so dass das AusgieSelement 1 
die 6f fnung 2 im Behalterdeckel 3 durchdringt. 
AnschlieSend wird der Flansch mit dem Behalterdeckel 3 
durch Kleben oder VerschweiSen f lussigkeitsdicht zu der 
in Fig. 2 dargestellten Einheit verbunden. 

in den Fig. 1 und 2 ist zu erkennen, dass im hier 
dargestellten und insoweit bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel das Ausgiefielement 1 an seinem 
AuEenumfang einen gewindef reien Bereich 7 zum Ansiegeln 
eines Abschnitts 8 einer Verschlussf olie 9 aufweist. Der 
gewindefreie Bereich 7 ist dabei bevorzugt als Abflachung 
ausgebildet, wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich. Die 
Verschlussfolie 9 wird zunachst nur mit ihrem (in der 
Darstellung unteren) Abschnitt 8 an dem gewindef reien 
Bereich 7 des AusgieSelements 1 angesiegelt, und zwar in 
der Weise, dass die Verschlussfolie 9 im wesentlichen 
senkrecht zum Deckel 3 bzw. Flansch 5 des AusgieSelements 
1 ausgerichtet ist (vgl. Fig. 3 bis 5). 
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Zur besseren Darstellung ist der Gegenstand nach den Fig. 
1 bis 3 in den Fig. 4 bis 7 urn 90° gedreht-'dargestellt . 
Der Behalter kann einen beliebigen Querschnitt aufweisen 
und weist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel im 
wesentlichen die Form einer Dose auf. Er ist 
dementsprechend aus dem Deckel 3, einer Hulse 10 und 
einem Boden 11 gebildet, die vorzugsweise aus einetn auf 
Karton basierenden, f lussigkeitsdichten 

Karton/Kunststoff-Verbundmaterial bestehen. Der Boden 11 
weist ebenso vie der Deckel 3 einen abgewinkelten 
Verbindungsrand 4 auf, der in einen umgebordelten 
Verbindungsrand 12 der Hulse eingreift (vgl. Fig. 3 und 
4) . 

Vorzugsweise wird der Flansch 5 des AusgieSelements 1 an 
dem Deckel 3 befestigt, bevor dieser mit der Hulse 10 
verbunden wird. Es ist allerdings auch mSglich, den 
Flansch 5 des AusgieSelements 1 an der Iimenseite 6 des 
Deckels 3 zu befestigen, nachdem letzterer bereits mit 
der Hulse 10 verbunden ist, sofern die Hulse 10 noch 
nicht durch den damit zu verbindenden Boden 11 
verschlossen ist. 

Das Ansiegeln des Abschnitts 8 der Verschlussf olie 9 am 
gewindefreien Bereich 7 des Ausgiefielements 1 erfolgt 
entweder vor der Verbindung von Deckel 3 und Hulse 10 
oder erst nach deren Verbindung. 

Fur den Fall, dass der Behalter vor der Fullung 
sterilisiert werden soil, ist in den Fig. 4 bis 7 ein 
beispielsweise begrenzter Bereich mit der Bezugsziffer 13 



TH/eb 010941 



# 



- 9 - 



• 



bezeichnet, der durch Seitenwande 14 od. dgl : gebildet 

sein kann. Der Bereich 13 dient der Fuhrung 

eines Sterilisationsmittels, beispielsweise HeiSdampf, in 

Richtung des Behalters. Wie bereits erwahnt, ist es auch 
mSglich, das erf indungsgemaSe Verf ahren ohne eine 
Sterilisation des Behalters anzuwenden. 

Nachdem der Abschnitt 8 der Verschlussf olie 9 an dem 
gewindefreien Bereich 7 des AusgieGelements 1 angesiegelt 
und der Behalter durch f lussigkeitsdichtes Verbinden von 
Deckel 3, Hulse 10 und Boden 11 an deren abgewinkelten 
Verbindungsrandern 4 bzw. dem umgebordelten 
Verbindungsrand 12 gebildet ist, wird der Behalter mit 
dem daran befestigten AusgieSelement 1 und der daran 
angesiegelten Verschlussf olie 9 bei geoffneter 
Giefioffnung 16 des AusgieSelements 1 in den abgegrenzten 
Bereich 13 eingefuhrt, und zwar soweit, dass zumindest 
die im wesentlichen senkrecht vom Deckel 3 bzw. Flansch 5 
abstehende Verschlussf olie 9, das AusgieSelement 1 und 
der obere Teil des Behalters mit dem Deckel 3 in den 
Bereich 13 hineinragen. 

Wie in Fig'. 4 schematisch angedeutet, wird mittels 
Heifidampf oder einem anderen sterilisationsmittel das 
innere des Behalters sowie das AusgieSelement 1 
einschlieSlich der Verschlussf olie 9 sterilisiert . Das 
Sterilisierungsmittel ist in Fig. 4 durch geschwungene 
Linien 15 angedeutet. Der Bereich 13 umschlieSt dabei den 
Umf ang des Behalters urn den Behalterdeckel 3 . 

Nach der Sterilisation wird der Behalter uber das 
Ausgiefielement 1 mit dem abzufullenden Produkt gefixllt, 



TH/eb 010941 



* 



- 10 - 



# 



was in Fig. 5 durch nach unten gerichtete Pfeile 17 
angedeutet ist.Im Anschluss an das Fullen des-Behalters 
wird die verschlussfolie 9 umgelegt und am oberen Rand 
des AusgieSelements 1 derart angesiegelt, dass die 
GieSoffnung 16 des AusgieSelements 1 f lussigkeitsdicht 
verschlossen ist. Mit 18 ist ein nicht an das 
AusgieSelement 1 angesiegelter Grifflappen der 
Verschlussfolie 9 bezeichnet (vgl. Fig. 6), der sum 
leichteren Entfemen der Verschlussfolie 9 durch den 
Endverbraucher dienen soli. 

Nachdem die Giefcof fnung 16 des AusgieSelements 1 durch 
Ansiegeln der Verschlussfolie 9 verschlossen ist, wird 
schliefilich auf das AusgieSelement 1 noch eine Kappe, im 
Ausfuhrungsbeispiel ein Schraubdeckel 19 aufgebracht, wie 
aus Fig. 7 hervorgeht. 

Die Fig. 4 bis 7 zeigen, dass - im allein dargestellten 
Fall der sterilen Befullung - der Behalter mit dem das 
Ausgiefielement 1 aufweisenden Deckel 3 wahrend des 
Fullens des Behalters, des f lussigkeitsdichten 
VerschlieSens der GieSoffnung 16 durch Ansiegeln der 
Verschlussfolie 9 am AusgieSelement 1 und des Aufbringens 
dem Schraubdeckel 19 auf das Ausgiefielement 1 in dem 
durch die Seitenwande 14 abgegrenzten Bereich 13 
eingefuhrt bleibt. 

im dargestellten Fall wird der Behalter erst nach dem 
Aufbringen des Schraubdeckels 19 aus dem Bereich 13 
entfemt. Die wesentlichen Elemente des Behalters sind 
somit wahrend des Fullens des Behalters und des 
Verschliefiens der Giefioffnung 16 in einer sterilisierten 
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Utngebung angeordnet. Allerdings ist es auch moglich, den 
Behalter bereits" nach dem f lussigkeitsdichten 
Verschliefien der GieSoffnung 16 durch Ansiegeln der 
Verschlussf olie 9 am- AusgieSelement aus dem Bereich 13 zu 
entfemen und den Schraubdeckel 19 auSerhalb des Bereichs 
13 auf das AusgieSelement 1 auf zubringen. 

Falls nicht steril abgefullt zu werden braucht, kann das 
Aufbringen der verschlussf olie bevorzugt einbahnig 
erfolgen und das sich anschlieSende Fullen mehrbahnig. 
Dabei ist klar, dass der einbahnige Prozess mit einer 
hoheren Geschwindigkeit ablaufen muss als der 
mehrbahnige . 
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PATBNTANSPRUCHE 

1. Verfahren zum Applizieren eines eine GieSoffnung (16) 
und einen Flansch (5) aufweisenden und mit einer 
abnehmbaren Kappe (19) wiederverschliefibaren 
AusgieSelements an einen eine 6ffnung (2) aufweisenden 
Behalter , 

gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 
_ verbinden des AusgieSelements (1) mit einetn die Offnung 
(2) aufweisenden Deckel (3) des Behalters durch 
flussigkeitsdichtes Befestigen des Flansches (5) des 
Ausgiefielements (1) am Deckel (3) , 

- Ansiegeln eines Abschnitts (8) einer Verschlussfolie 

(9) am Ausgiefcelement (1) , so dass die GieSoffnung (16) 
des AusgieSelements (1) noch offen bleibt, 

- Flussigkeitsdichtes Verbinden des Deckels (3) mit dem 
Behalterkorpus, 

- Fiillen des Behalters mit einem Produkt durch die 
GieSoffnung (16) , 

- verschliefien des Behalters durch Ansiegeln der 
Verschlussfolie (9) an das AusgieSelement (1) in der 
Weise, dass die GieSoffnung (16) des Ausgiefielements 

(1) flussigkeitsdicht verschlossen ist, und 
Aufbringen der Kappe (19) auf das Ausgiefielement (1) . 



2 Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Behalterkorpus aus Boden 
(11) und Hulse (10) besteht und dass der Boden (11) vor 

dem Aufbringen des Deckels (3) mit der Hulse (10) 
flussigkeitsdicht verbunden wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Behalterkorpus aus Boden 
(11) und Hiilse (10) besteht und dass der Boden (11) nach 
dem Aufbringen des Deckels (3) mit der Hiilse (10) 
fliissigkeitsdicht verbunden wird. 

4. verfahren nach einem der Anspriiche. 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch (5) des 
AusgieSelements (1) an der Innenseite (6) des die Offnung 

(2) aufweisenden Deckels (3) befestigt wird, so dass das 
AusgieSelement (1) die Offnung (2) im Deckel (3) 
durchdringt . 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigen des 
Flansches (5) des Ausgiefielements (1) am Deckel (3) durch 
Kleben erfolgt. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigen des Flansches 
(5) des AusgieSeleraents (1) am Deckel (3) durch 
Verschweifien erfolgt. 

7. verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass zum Aufbringen der 
Verschlussfolie (9) auf das AusgieSelement (1) die 
Verschlussfolie (9) erst unmittelbar vor dem Aufbringen 
aus einem von einer Folienrolle kommenden Folienstreif en 
ausgestanzt wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der fertige Behalter 
einschliefilich des AusgieSelements (1) und der mit dem 
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Abschnitt (8) daran angesiegelten Verschlussf olie (9) vor 
dem Fulien sterilisiert wird. 

9 verfahren nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter mit dem daran 
befestigten AusgieSelement (1) und der an dem 
AusgieSelement (1) angesiegelten Verschlussf olie (9) bex 
n och offener GieSoffnung (16) des AusgieSelements (1) 
zumindest mit dem das AusgieSelement (1) aufweisenden 
Deckel (3) in einen abgegrenzten Bereich (13) eingefuhrt 
wird, der der Leitung eines Sterilisationsmittels in 
Richtung des Behalters dient und den Umfang des Behalters 
im Bereich des das Ausgiefielement (1) aufweisenden 
Deckels (3) dicht oder mit geringem Spiel umschlieSt. 

10 Verfahren nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter zumindest mit 
dem das AusgieSelement (1) aufweisenden Deckel (3) 
wahrend des Fiillens des Behalters und des 
f lussigkeitsdichten VerschlieSens der GieSoffnung (16) 
durch Ansiegeln der Verschlussfolie (9) am AusgieSelement 
(1) in dem abgegrenzten Bereich (13) verbleibt . 

11 Behalter mit einem eine GieSoffnung (16) und einen 
Flansch (5) aufweisenden und mit einer abnehmbaren Kappe 
(19) wiederverschliefibaren AusgieSelement , 
dadurch gekennzeichnet, dass er nach dem Verfahren gemafi 
einem der Anspruche 1 bis 9 hergestellt ist. 

12. Behalter nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, dass das AusgieSelement (1) als 
Schraubstutzen und die Kappe (19) als Schraubdeckel 
ausgebildet sind. 
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13. Behalter nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass das AusgieSelement (1) an 
seinem AuSenumf ang einen gewindef reien Bereich (7) zum 
Ansiegeln eines Abschnitts (8) der Verschlussf olie (9) 
auf weist . 

14. Behalter nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Bereich (7) zum 
Ansiegeln des Abschnitts (8) der Verschlussfolie (9) als 
Abflachung ausgebildet ist. 

15. Behalter nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass dieser aus einem Deckel (3), 
einer Hulse (10) und einem Boden (11) gebildet ist, wobei 
der Deckel (3) die Offnung (2) und das AusgieSelement 
auf weist . 

16. Behalter nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (3) , die Hulse 

(10) und/oder der Boden (11) aus einem eine Tragerschicht 
aus Karton auf weisenden, f lussigkeitsdichten 
Karton/Kunststof f -Verbundmaterial bestehen . 

17 Behalter nach Anspruch 15 oder 16, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (3), der Boden 

(11) , und/oder die Hulse (10) einen umbordelten 
Verbindungsrand aufweisen. 

18 Behalter nach Anspruch 15 oder 16, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (3) und/oder der 
Boden (11) einen abgewinkelten Verbindungsrand (4) 
aufweisen, der in einen umgebordelten Verbindungsrand 
(12) der Hiilse (10) eingreift. 
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Dargestellt und beschrieben sind ein Verfahren zum 
Applizieren eines eine Giefioffnung (16) und einen Flansch 
(5) aufweisenden und mit einer abnehmbaren Kappe (19) 
wiederverschliefibaren Ausgiefielements an einen eine 
Offnung (2) aufweisenden Behalter sowie ein solcher 
Behalter. Urn mit geringem konstruktiven und 
maschinentechnischen Aufwand ein zuverlassiges 
Applizieren eines Ausgiefielements an einen Behalter zu 
erm6glichen sind folgende Schritte vorgesehen: 

- verbinden des Ausgiefielements (1) mit einem die Offnung 

(2) aufweisenden Deckel (3) des Behalters durch 
fltissigkeitsdichtes Befestigen des Flansches (5) des 
Ausgiefielements (1) am Deckel (3), 

- Ansiegeln eines Abschnitts (8) einer Versahlussf olie 

(9) am Ausgiefielement (1) , so dass die Giefioffnung (16) 
des Ausgiefielements (1) noch of fen bleibt, 

- Flussigkeitsdichtes Verbinden des Deckels (3) mit dem 
Behalterkorpus , 

- Fullen des Behalters mit einem Produkt durch die 
Giefioffnung (16) , 

- verschliefien des Behalters durch Ansiegeln der 
Verschlussfolie (9) an das Ausgiefielement (1) in der 
Weise, dass die Giefidffnung (16) des Ausgiefielements 

(1) flussigkeitsdicht verschlossen ist, und 

- Aufbringen der Kappe (19) auf das Ausgiefielement (1) . 

Fur die Zusammenf assung ist Fig. 5 bestimmt. 
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FIG. 5 
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